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@ Elektrisehes Bauteil mit Kunststoffmantel und Verfahren zu dessen Herstellung 

Bei einem elektrischen Bauteil umschlieftt etn Kunststoff- . 
mantel (29) Leiterzuge (2, 3, 4, 5) und laftt deren AnschluRstel- 
len (6 bis 13) frei. Um einerseits die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) in 
einem bestimmten Abstand zum Kunststoffmantel (29) zu 
halten und andererseits zu gewahrleisten, daft die Leiterzu- 
ge (2, 3, 4, 5) am Kunststoffmantel (29) in Zwischenbereichen 
nichtfreiliegen r sind die Leiterzuge (2, 3,4,5) gegeneinander 
von einem ihren Querschnitt beretchsweise umgreifenden 
Kunststofftrager (15) gehalten. Der Kunststofftrager (15) bii- 
det zur Lage der Leiterzuge (2, 3, 4, 5) mafcgenaue Abstands- 
flachen (22, 28). Der Kunststofftrager (15) und die Leiterzuge 
(2, 3, 4, 5) sind von dem Kunststoffmantel (29) umhullt. 




21 22 30 29 



o 

CO 

in 

CM 

CD 
CO 

UJ 

Q 



BUNDESDRUCKEREI 04. 87 708 125/491 



90 



36 12 576 

1 2 

Patentanspruche tet sind. Es sind nach dem Stand der Technik hierfur in 

• der Spritzform Anschlagstifte vorgesehen, die z. B. auf 

1. Elektrisches Bauteil mit Leiterzugen und An- die Leiterzuge drucken und diese in einer gewiinschten 
schiuBstellen und einem die Leiterzuge umschiie- Lage in der Form halten. Nach dem Umspritzen des 
Benden und die AnschluBstellen freilassenden 5 Kunststoffmantels liegen dort, wo die Stifte auf die Lei- 
Kunststoffmantel, dadurch gekeimzeichnet, terzuge druckten, die Leiterzuge frei. An diese Stelien 
daB die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) gegeneinander von wirken Umwelteinflusse auf die Leiterzuge. Die Leiter- 
einem ihren Querschnitt bereichsweise umgreifen- ziige konnen dabei im Laufe der Zeit Schaden nehmen. 
den Kunststofftrager (15) gehalten sind, der wcnig- Dies insbesondere dann, wenn das Bauteil in einem 
stens einige zur Lage der Leiterzuge (2, 3, 4, 5) io Raum, wie beispielsweise einem Motorraum eines 
maBgenaue Abstandsflachen (22, 28) bildet, und Kraftfahrzeuges, mit aggressiver Atmosphare montiert 
daB der Kunststofftrager (15) und die Leiterzuge (2, ist. Die offenen Stelien der Leiterzuge einzeln nachtrag- 
3,4,5) von dem Kunststoffmantel (29) umhulltsind. lich zu schlieBen, ware sehr aufwendig. Der Erfolg die- 

2. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- ser MaBnahme ware dariiber hinaus zwejfelhaft, da die- 
net, daB die Abstandsflachen (22, 28) von an dem is se Stelien gewohnlich klein sind. 

Kunststofftrager (15) ausgeformten Stif ten (21, 27) Aufgabe der Erfindung 1st es, ein Bauteil der eingangs 
gebildet sind. genannten Art vorzuschlagen, dessen Leiterzuge einer- 

; 3. Bauteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- seits in einem bestimmten Abstand zum Kunststoffman- 
zeichnet, daB die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) an einem tel stehen und andererseits am Mantel in Zwischenbe- 
oder mehreren Stanzteilen (1) ausgebildet sind und 20 reichen nicht. freiliegen, ohne daB der Mantel in Zwi- 
daB die StanzteiJe (1) in den Kunststoffmantel (29) schenbe reichen nachtraglich geschlossen werden muB. 
eingebettet sind. ' ErfindungsgemaB ist obige Aufgabe bei einem Bauteil 

4. Bauteil nach einem der vorhergehenden Ansprii- * der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB die 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff- Leiterzuge gegeneinander von einem ihren Querschnitt 
trager (15) in mehreren einzelnen Abschnitten (16, 25 bereichsweise umgreifenden Kunststofftrager gehalten 
17,18)dieLeiterzuge(2,3,4,5)umgreift. , sind, der wenigstens einige zur Lage der Leiterzuge 

5. Bauteil nach einem der vorhergehenden Anspru- maBgenaue Abstandsflachen bildet, und daB der Kunst- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB der Kunststoff- stofftrager und die Leiterzuge von dem Kunststoffman- 
trager (15) in einzelnen Bereichen (20, 26) die Lei- tel umhullt sind. 

terzuge(2,3,4,5)einseitigfreilaBt. 30 . Die Leiterzuge sind durch den Kunststofftrager ei- 

6. Bauteil nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- nerseits in ihrer gegenseitigen Zuordnung Jagerichtig 
durch gekennzeichnet, daB der Kunststofftrager gehalten. Andererseits stehen die Abstandsflachen zu 
(15) aus einem lichtleitenden Material gebildet ist, den Leiterzugen maBgenau. Dadurch konnen Abstand- 
das bis zu den AnschluBstellen (6 bis 13) gefuhrt ist. halterstifte der Form, in der der Kunststoffmantel auf- 

7. Verfahren zur Herstellung eines Bauteils nach 35 gebracht wird, auf diesen Abstandflachen aufstehen. 
einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- Nach dem Aufspritzen des Kunststoffmantels liegend 
kennzeichnet, daB ein die Leiterzuge und An- die Leiterzuge im Bereich der Abstandsstifte nicht frei, 
schiuBstellen aufweisendes Stanzteil mit dem da sie dort durch den Kunststofftrager, insbesondere 
Kunststofftrager bereichsweise so umspritzt wird, dessen Abstandsflachen abgedeckt sind. Nach dem Auf- 
daB die Leiterzuge im vorgesehenen Abstand fi- 40 bringen des Kunststoffmantels sind weitere Verfahrens- 
xiert werden, daB danach zwischen den Leiterzii- schritte zur Abdeckung der Leiterzuge in Zwischenbe- 
gen bestehende Verbindungsstege des Stanzteiis reichen uberflussig. 

getrennt werden und daB dann das Stanzteil bzw. In bevorzugten Ausgestaltungen der Erfindung sind 
ein oder mehrere Stanzteile in eine Form eingelegt die Anschlagflachen zur Positionierung der Leiterzuge 
werden, wobei die Abstandsflachen den notwendi- 45 und der AnschluBstellen' im elektrischen Bauteil an, an 
gen Abstand zur Form halten, und das Stanzteil dem Kunststofftrager ausgeformten Stif ten oder Stegen 
bzw. die Stanzteile mit dem Kunststoffmantel um- gebildet. Es erubrigen sich dann Abstandshalterstifte in 
spritzt werden. der Form, in der der Kunststoffmantel aufgebracht wird. 

In Weiterbildung der Erfindung sind die Leiterzuge 
Beschreibung 50 an einem oder mehreren Stanzteilen ausgebildet und die 

Stanzteile sind in den Kunststoffmantel eingebettet. Da- - 
Die Erfindung betrifft ein elektrisches Bauteil mit Lei- durch ist es moglich, im Kunststoffmantel eine Vielzahl 
terzugen und AnschluBstellen und einem die Leiterzuge von Leiterzugen anzuordnen, die zum AbschluB von 
umschlieBenden und die AnschluBstellen freilassenden Schaltungselementen dienen, die erst nach der Herstel- 
Kunststoffmantel. 55 lung des Bauteils montiert werden. 

In der ; DE-PS 27 25 796 ist eine elektrische Steckdose Ein erfindungsgemaBes Verfahren zur Herstellung 
mit in einem Gehause aus Thermoplast eingeschlosse- des Bauteils zeichnet sich dadurch aus, daB ein die Lei- 
nen Stiftkontakten beschrieben. Eine solche Steckdose terzuge und AnschluBstellen aufweisendes Stanzteil mit 
soil dicht sein, damit sich Umwelteinflusse nicht auf die dem Kunststofftrager bereichsweise so umgespitzt 
elektrischen Leiter auswirken konnen. 60 wird, daB die Leiterzuge im vorgesehenen Abstand fi- 

Werden Leiterzuge in den Kunststoffmantel einge- xiert werden, daB danach zwischen den Leiterzugen be- 
spritzt, so gilt es im besonderen bei langen, mechanisch stehende Verbindungsstege des Stanzteiis getrennt 
unzulanglich stabilen, fiachigen oder mit geringem Ab- werden und daB dann das Stanzteil bzw. ein oder mehre- 
stand zueinander liegenden Leiterzugen MaBnahmen re Stanzteile in eine Form eingelegt werden, wobei die 
zu ergreifen, die gewahrleisten, daB die AnschluBstellen 65 Abstandsflachen den notwendigen Abstand zur Form 
innerhalb enger Toleranzgrenzen in ihrer vorbestimm- halten und das Stanzteil bzw. die Stanzteile mit dem 
ten Position freiliegen und. die Leitungszuge selbst in Kunststoffmantel umspritzt werden. 
der vorgesehenen Lage im Kunststoffmantel eingebet- Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
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ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines Aus- 
fiihrungsbeispiels. .. 
In der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 ein Leiterzuge und AnschluQstellen bildendes 
Stanzteil in Ansicht, 

Fig. 2 eine Ansicht des Stanzteils in Richtung der 
Linie IM1 nach Fig. 1, 

Fig. 3 das Stanzteil mit einem Kunststofftrager uhv 
spritz in Aufsicht, 

Fig. 4 das Stanzteil nach Fig. 3 in Seitenansicht langs 
derLinielV-IV, 

Fig. 5 das mit dem Kunststofftrager und einem 
Kunststoffmantel umspritze Stanzteil in geschnittener 
Aufsicht langs der Linie V-V nach Fig. 6, 

Fig. 6 das Stanzteil nach Fig. 5 in Ansicht langs der 
Linie VI-VI nach Fig. 5 und 

Fig. 7 das anschluflfertige Bauteil in Ansicht langs der 
Linie VII-VII nach Fig. 6. 
Ein Stanzteil (1) aus einem elektrisch leitenden Blech 
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19, 23, 24) miteinander in der richtigen Lage mechanisch 
verbunden. 

ArischlieBend wird die so geschaffene Baueinheit in 
eine Form eingelegt. Dabei stehen die Abstandsflachen 
(22 und 28) auf der einen Formhalf te auf und stellen den 
notwendigen Abstand zwischen der Form und den Lei- 
terziigen (2, 3, 4, 5) sicher. Es wird dann in die Form 
Kunststoffmasse eingespritzt, die den Kunststoffmantel 
(29) bildet. Auf der Unterseite (30) erstreckt sich der 
Kunststoffmantel (29) durchgehend uber die AnschuB- 
stellen (6, 7, 8, 9) und die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) urn die 
Stifte (21, 27) bis zu den AnschluBstelleit (10, 11, 12, 13) 
(vgl. Fig. 5). Auf der Oberseite (31) laBt der Kunststoff- 
mantel (29) die AnschluBstellen (6, 7, 8, 9) frei. Er laBt im 
Beispielsfalle auBerdem die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) in der 
Zone zwischen den Bereichen (23 und 24) frei (vgl. (26) 
in Fig. 6 und Fig. 7). Es konnen dann dort an die Leiterr 
zuge (2, 3, 4, 5) elektrische Bauteile angeschlossen wer- 
den. 1st dies uberflussig, dann erstreckt sich der Kunst- 
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weist vier Leiterzuge (2, 3, 4, 5) auf. An deren' Enden sind 20 stoffmantel (29) an der Oberseite (31) durchgehend zwi- 



AnschluBstellen (6, 7, 8, 9 bzw. 10, 11, 12, 13) vorgese- 
hen; Die AnschluBstellen (6, 7, 8, 9) liegen auf einem 
Kreis. Die AnschluBstelle (12) ist von einer HOIse gebil- 
det, die am Ende des Leiterzugs (4) befestigt ist; in ihr 
angeprdnet ist die stiftformige AnschluBstelle (11), befe- 
stigt am Ende des Leiterzugs (3). Die AnschluBstelle (10) 
ist als Lotkontakt fur einen Leiter ausgebildet, sie ist aus 
der Ebene der Leiterzuge abgebogen. Die Leiterzuge 
und die AnschluBstellen sind entsprechend des jeweili- 
gen Bedarfsfalles ausgebildet. 

Die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) sind am Stanzteil (1) noch 
durch Stege(14) verbunden, so daB das Stanzteil (1) eine 
zusammenhangende Baueinheit bildet 

Das beschriebene Stanzteil (1) wird mit einem Kunst- 
stofftrager (15) bereichsweise umspritzt (vgl. Fi^. 3). 
Der Kunststofftrager (15) weist dabei im Bedarfsfalle 
drei separate Abschnitte (16/ 17, 18) auf. Der Abschnitt 
(16) umgreift in einen Bereich (19) alle vier Leiterzuge 
(2, 3, 4, 5) und fixiert deren Abstand. In einem Bereich 
(20) liegt der Abschnitt (16) des Kunststofftragers (15) 
nur.einseitig der AnschluBstellen (6, 7, 8, 9), so daB er 
diese oben freilaBt (vgl. Fig. 4). Im Bereich (20) sind 
Stifte (21) ausgeformt, deren freie Enden Abstandsfla- 
chen (22) bilden. 



schen den AnschluBstellen (6, 7, 8, 9) und den AnschiuB^ 
stellen(10,ll,12, 13). 

Bei dem beschriebenen Bauteil liegen die Leiterzuge 
(2, 3, 4, 5) nur an solchen Stellen offen, die fflr deren 
25 elektrischen AnschluB notig sind. Die Leiterzuge (2, 3, 4, 
5) liegen nicht an solchen Stellen offen, die irh Herstel- 
lungsverfahren dem Einhalten des notwendigen Abstan- 
des zwischen der Oberflache des Kunststoffmantels (29) 
und den Leiterziigen (2, 3, 4, 5) dienen. Sie sind im Be- 
30 reich der zur Abstandschaff ung vorgesehenen Stifte (21 , 
27) dicht abgeschlossen. Die Stifte (21, 27) erubrigen 
Stifte der Form. Es konnten jedoch auch Stifte in der 
Form vorgesehen werden, die dann auf den Abschnitten 
(16, 17, 18) aufstehen. Auch in diesem Falle waren die 
35 Leiterzuge (2, 3, 4, 5) durch die Abschnitte (16, 17, 18) 
am fertigen. Bauteil gegeniiber der Umgebung abge- 
deckt. 

Als Material fur den- Kunststofftrager (15) und den 
Kunststoffmantel (29) konnen gleiche Kunststoffe ver- 
40 wendet werden. Es ist jedoch auch moglich, fur den 
Kunststofftrager (15) einen anderen Kunststoff als fur 
den Kunststoffmantel (29) zu verwenden. Beispielsweise 
kann fur den Kunststofftrager (15), insbesondere dessen 
Abschnitt (17), ein elektrisch hochohmiger Kunststoff 



* ' . . . \ rn/avinim \±l J, till CICMUSW! JlUUIlUIUIllgCr JVUnSCSlOF 

Im Abschnitt (17) umgreift der Kunststofftrager (15) 45 verwendet werden. dessen spezifischer elektrischer Wi- 

alle vier Leiterzuge (2, 3, 4, 5) in beabstandeten Berei- derstand niederbhmiger als der des Kunststoffmantels 

chen (23 und 24). Zwischen den Bereichen (23 und 24) (29) ist. Dadurch lassen srch kapazitive Koppelwirkun- 

verlaufen an der einen Seite der Leiterzuge (2, 3, 4, 5) gen zwischen den Leiterziigen (2, 3, 4, 5) unterdrucken. 

einseitig Bereiche ( 25) des Abschnitts (17). Auf der den . Es ist auch moglich, den kunststofftrager (15) aus 
Bereichen (25) gegenuberliegenden Seite (26) sind die 50 . einem lichtleitenden Material vorzusehen und den 

Leiterzuge (2, 3, 4, 5) frei vom Kunststofftrager (15). An Kunststofftrager (15) durchgehend zwischen den An- 

den Bereichen (23, 24, 25) sind Stifte. (27) ausgeformt, schluBstellen : (6 bzw. 7 bzw. 8 bzw. 9) und den AnschluB- 

deren. freie Enden Anschlagfiachen (28) bilden (vgl. stellen (10 bzw. 11 bzw. 12 bzw. 13) anzuordnen. Es kann 

Fi f* 4 )- dann eine optische Kopplung zwischen den AnschluB- 

Der Abschnitt (18) umgreift die Leiterzuge (2, 3, 4, 5) 55 stellen erreicht werden. Es kann auch eine optische 

vor den AnschluBstellen (10, 11, 12, 13). Er halt den Kopplung zwischen der Zone zwischen den Bereichen 

notwendigen Abstarrd der Leiterzuge (2, 3, 4, 5) im Be- (23 und 24) und den AnschluBstellen geschaffen werden. 

reich der AnschluBstellen (10, 11, 12, 13). Aufgrund der Ist durch die Strombelastung der Leiterzuge (2, 3, 4, 

mehrmahgen Fixierung der Leiterzuge (2, 3, 4, 5) langs 5) oder beim Verbinden von AnschluBelementen an den 

der Langserstreckung kann fur diese z. B. auch ein wei- eo AnschluBstellen (6 bis 13) mit einer erheblichen Erwar- 

ches, leicht verbiegbares Material, das sich zum Bonden mung zu rechnen, dann kann fur den Kunststofftrager 

elektrischer Bauteile vorteilhaft eignet, verwendet wer- (15) auch ein hochtemperaturbestandiges Kunststoff- 

den/ material ausgewahlt werden. 

Nach dem Ausharten der Abschnitte (16 bis 18) des In vielen Fallen wird es jedoch genugen fur den 

Kunststofftragers (15) werden die Stege (14) durch- 65 Kunststofftrager (15) einen billigen Kunststoff, wie bei- 

trennt (vgl. Fig. 1 mit Fig. 3). Dadurch sind die Leiterzu- spielsweise Polypropylen zu verwenden und nur den 

ge (2, 3, 4,5) elektrisch voneinander frei, jedoch uber die Kunststoffmantel (29) aus einem teuererenrspezielie Ei- 

Abschmtte (16 bis 18), insbesondere deren Bereiche (18, genschaften aufweisenden, so z. B. gegen hohe Tempe- 
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raturen und/oder Chemikalien bestandigen und schlag- 1 

zahen Kunststoff zu fertigen. . « 
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